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e Derechos Articulo cuarto.—Quedan derogadas cuantas disposiciones se
Ml;g?el&*:_m Articulo 'amnc_e.la"‘“ opongan a lo establecido en- e?te Real Decreto. )
— Porcentaje Dado en Madrid a veintitrés de diciembre de mil novecientos
- setenta y seis.
59.10 Lindleos para cualquier uso, recorta- JUAN CARLOS
- dos 0 no; cubie para su elos El Ministro de la Vivienda. - ’
consistentes en una capa” aplicada FRANCISCO LOZANO VICENTE
sobre soporte de materias textiles, ) N
recortadas o no: . g I
= Norma basica MV 108-1976, perfiles huecos de
A) LinGleos .....ccccoovviviuiiinirenniaeiennne 33,5

B) Cubiertas para suelos:

1. Que contengan cloruro de po-
Jivinilo ... et 33,5
2. Los demas . © 33,5

Articulo segundo.—Durante el tiempo de vigencia del Decreto
mil novecientos noventa y seis/mil novecientos setenta y seis, de
diez de agosto, los derechos arancelarios de la partida cincuen-
ta y nueve punto diez quedan afectos a lo dispuesto en el
erticulo primero de dichc Real Decreto.

Articulo tercero.—El presente Real Decreto entrara en vigor
el dia de su publicacién en el «Boletin Oficial del Estados. !

Dado en Madrid a diez de dlc1embre de mil novecientos se-
tenta y seis.

N JUAN CARLOS

El Ministro de Comercio,
JOSE LLADO FERNANDEZ-URRUTIA

MINISTERIO DE LA VIVIENDA

REAL DECRETO 3253/1976, de 23 de difiembre, por
el que se establece la Norma MV 108-1076, <Perfi-
les huecos de acero para estructuras de edifica-
czén»
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Las Normas bésicas MYV intentan. alcanzar unos altos niveles
de calidad que desarrolladas operativamente a través de las
normas tecnolégicas NTE incidan favorablemente en los dife-
rentes campos de la edificacion.

A tal efecto, en el Ministerio de la Vivienda, una comisién
de expertos ha llevado a cabo el estudio de la propuesta de la
Norma MV ciento ocho-mil novecientos setenta y seis que
contempla las condiciones y caracteristicas de los perfiles hue-
cos de acero para estructuras de edificacién. -

Esta propuesta ha sido sometida e informada favorablemente
por diversos organismos cientificos y técnicos cualificados en
la rama de la edificacion.

En consecuencia, a propuesta del Ministro de la Vivienda
y previa deliberacién del Consejo de Ministros en su reunién
del dia veintitrés de diciembre de mil novecientos setenta y
seis,

DISPONGO:

Articulo primero.—Se aprueba la Norma MV ciento ocho-
mil novecientos setents y seis, «Perfiles huecos de acero para
estructuras de edlflcamén» que figura como anexo al presente
Real Decreto. )

Articulo segundo.—La citada norma MV ciento ocho-mil no-
vecientos setenta y seis sera de obligatoria observancia y en-
trara en vigor transcurridos tres meses a contar del dia siguien-
te a la publicacién de este Real Decreto en el «Boletin Oficial
de’ Estadoo.

Se autoriza- al Ministerio de la Vivienda para elevar al Con-
sejo de Ministros la propuesta de revisién de la Norma, cuando
lo estime“conveniente, para. la economia nacionel y en especial
si se ampliasen o modlflcasen las calidades de acero o los per-
files fabricados.

Articulo tercero.—Se autoriza al Ministro de la Vivienda para
dictar todas las disposiciones y medidas que sean necesanas
para el desarrollo de este Decreto.

acero para estructuras de edificacion
1. ALCANCE DE LA NORMA

La norma MV 108-1976 se aplicard & los perfiles huecos de
acerc al carbono. Perfiles huecos son, segun la definicién de
la Norma UNE 38501, perfiles de seccién cerrada no maciza, de
espesor pequefio con relaciéon & las dimensiones caracteristicas
de la seccién, destinados a servir de €lementos resistentes.

Los perfiles huecos se pueden fabricar por dos procedimien-
tos, a partir de chapa laminada, mediante conformacién en
frio y soldadura, ‘0 a partir de desbaste por conformacién en
caliente, sin soldadura, aunque este ultimo procedimiento, por
su coste, se utiliza muy poco para perfiles estructurales.

Esta Norma no es aplicable a los perfiles abiertos conforma-
dos en frio, ni a los tubos, que se destinan a la conduccién de
fluidps, segin la definicién de la Norma UNE 36501.

2. ACERO PARA PERFILES HUECOS

El acero comercial para perfiles huecos incluidos en esta Nor-
ma es el acero A42b, no aleado, segun la clasificacion de la
Norme UNE 36-004-75. ’

La estructura del acero sera homogénea, conseguida por un
buen proceso en la fabricacion, y un correcto laminado y con-
formacién estando exenta de defectos, como el rechupe, que per-
judiquen a su correcto uso. -

Puede fabricarse por cualquiera de los procedimientos usua-
les, conversién por soplado con oxigeno (Proceso LD, etc.), hor-
no eléctrico, Martin-Siemens, convertidor acido o basico.

A peticion del consumidor, al hacer el pedido, el fabricante
indicara el procedimiento empleado.

3. CARACTERISTICAS MECANICAS

Las caracteristicas mecanicas del acero A42b de la chapa em-
pleada para la fabricacion de perfiles huecos son las indicadas
en la tabla 1.

) _TABLA 1
CARACTERISTICAS MECANICAS DE LA CHAPA

Limite elastico .............. o = 26 kp/mm:

Resistencia a traccién ... | o > 42 kp/mm? = 53 kp/mm?

Alargamiento de rotura. |8 >2¢ %

Doblado ......... vreurunvanrenne Satisfaclorio realizando el ensayo se-
gun 3.2,

Salvo acuerdo en contrario no sera otjeto de rechazo si en
la resistencia a traccion se obtienen 2 kp/mm? de menos.

Estas caracteristicas coinciden con las que indica la Norma
UNE 36-080-73.

Las caracteristicas mecanicas del acero de los perfiles hue-

_cos se modifican algo en el proceso de fabricacién, garantizando

el fabricante que se cumplen las indicadas en la tabla 2,
i TABLA 2
CARACTERISTICAS MECANICAS DE LOS PERFILES

ge > 26 kp/mm?
or = 42 kp/mm?

Limite elastico ...............
Resistencia a traccién ...

Alargamiento a rotura. |8 >20%

Doblado ..........cociiiiiniens Satisfactorio realizando el ensayo se.
gun 3.2,

Aplastamiento ............. .- | Satisfactorio realizando el ensayo se-
gun 3.3.

Salvo acuerdo en contrario no sera objeto de rechazo si en
la resistencia a traccion se obtiene 2 kp/mm? de menos.
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3.1. Ensayo de tracciénm,

- Las tres primeras caracteristicas se determinaran mediante
ensayo de traccién, realizado en los perfiles huecos redondos
segin la Norma UNE 7-266-73; en los cuadrados y rectangulares
segin la Norma UNE 7-292-72 o la Norma UNE 7-277-73 segun
el espesor, sobre probeta cortada longitudinalmente en el cen-
tro de la cara mayor, excluyendo la zona deformada por la cur-
vatura y la soldadura si existe.

3.2,

En ensayo de doblado, exigible a los perfiles huecos cuadra-
dos y rectangulares, se realizaré4 segin la Norma UNE 7-202-72
empleando como probeta una tira cortada longitudinalmente del
perfil, de espesor e y anchura Se, que no incluya la soldadura,
si existe, realizando el ensayo sobre mandril de didmetro 2e.

3.3.

El ensayo de é.pla.starniento, exigible solamente a los perfiles
huecos redondos, se realizara segun la Norma UNE 7208, situan-

Ensayo de doblado. .

Ensayc de aplastamiento.

do la soldac_iura de la probeta, si existe, equidistante de las ge-

neratrices de apoyo en las placas. El ensayo consta de dos etapas
y debe ser satisfactorio en ambas.

" En la primera etapa, para comprobar la ductilidad de la sol:
dadura, se acercan las placas hasta la distancia

2d
3

siendo d el diametro del perfil, y no debe apreciarse grieta al-
guna en la cara exterior ni en la interier de la soldadura.

En la segunda etapa, para comprobar la ductilidad del acero,
se continuan acercando las placas hasta la distancia 4e, siendo e
el espesor del perfil, y no debe apreciarse grieta alguna salvo
en la zona de la soldadura.

4. COMPOSICION QUIMICA
Los limites de composicién quimica que ‘garantiza el fabri-

cante para el acero A42b de perfiles huecos son los indicados en
la tabla 3. -

TABLA 3

COMPOSICION QUIMICA

Cerbono Azufre Fésforo Nitrégeno
Sobre C S P N, Observacion
méximo méximo maximo maximo
% % % o
* Colada: 0,22 0,050 - 0,050 0,009 El limite de N depende ‘del contenido
' 0,045 0,010 de P, con los valores que figuran en
0,040 0,011 ceda fila. ,
0,035 0,012
Producto: 0,25 © 0,060 0,060 0,010
0,055 0,011 .
- 0,050 0,012 -
i

En los aceros al horno eléctrico el limite maximo de N, en
todos los casos es de.0,012 por 100 sobre colada y de 0,015 por 100
sobre producto.

Los analisis quimicos sobre el producto se realizan segin las
siguientes Normas:

Carbonc C UNE 7014, UNE 7-331-75 6 UNE 7349
Azufre S UNE 7019

- Fosforo- P UNE-7029 6 UNE 7248
Niirégens N, UNE 7334 -

Cuando exista mas de un método de ensayo puede elegirse
¢l mas conveniente.

5. SUMINISTRO DE LOS PERFILES HUECOS

Las condiciones técnicas de suministro de los perfiles huecos
seran objeto de convenio entre el consumidor y el fabricante,
ajustado a lo que establece esta Norma, y las condiciones gene-
rales de la Norma UNE 38007, en todo lo que no contradiga a la
presente.

El fabricante garantiza las caracteristicas mecam’cas y la
composicion quimica de los perfiles huecos que suministra con
su marce, es decir, que cumplen todas las condiciones que se
especifican en las tablas 2 y 3 cuendo los ensayos se han reali-
zado segun lo indicado. Sera objeto de convenio el caso excep-
cional de que el suministro se reahce con certificado de ensayos
o de recepcian.

Las fabricas, para ofrecer esta garantia, realizaran los ensa-
yos que juzguen preciso y en la forma que creéan conveniente.
Los perfiles huecos se suministran habitualmente en longitu-
des de 6, 8 y 12 m. con la tolerancia normal de la tabla 5.
El consumidor puede solicitar el suministro en longitudes espe-
cificadas con la tolerancia normal o con la tolerancia. restringi-

da que figura tamblén en la tabla 5, y previo convenio con -otras
tolerancias,

No se admitiran perfiles huecos suministrados con soldadura
transversal.

6. ENSAYOS DE RECEPCION

Los ensayos de recepcion que, en casos excepcionales, el con-
sumidor puede realizar para comprobar el cumplimiento de la
garantia del fabricante, se realizaran dividiendo la partida en
unidades de inspeccion.

Cada unidad de inspeccién se compondra de perfiles huecos
de la misma serie (apartado 7), tales que sus espesores estén
dentro de uno de los siguientes grupos:

Hasta 4 mm.
Mayores de 4 mm.

El peso de cada unidad de inspeccion lo fijara el consumi-
dor, pero no sera superior & 10 t.

Las muestras para preparacion de las probetas utilizadas en
los ensayos mecanicos, o para los analisis quimicos, se tomaran
de perfiles huecos de cada unidad de inspecciéon, elegidos al
azar segun las indicaciones de la Norma UNE 7282. ’

Si los resultados de todos los ensayos de recepcién de una
unidad de inspeccién cumplen lo prescrito, ésta es aceptable.

Si algun resultado no cumple lo prescrito, habiéndose obser-
vado en el correspondiente ensayo alguna anormalidad no impu-
table al material, como defecto en la mecanizaciéon de la probe-
ta, irregular funcionamiento de la maquina de ensayo, defectuo-

‘so montaje de la probeta en la maquina, etc., el ensayo se anula

y se vuelve a realizar correctamente sobre nueva probeta.

Si algun resultado no cumple lo prescrito habiéndose efectua-
do el correspondiente ensayo correctamente, se realizarén dos
coniraensayos sobre probetas tomadas de dos perfiles huecos
distintos de la unidad de inspeccion que se estd ensayando ele-
gidos al azar. Si los dos resultados de estos contraensayos cum-
plen lo prescrito, la unidad de inspeccién es aceptable, en caso
contrario es rechazable.

7. SERIES DE PERFILES HUECOS

Los perfiles huecos comprendidos en esta Norma se agrupan
en series por las caracteristicas geométricas de su seccién. Las
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series actualmente utilizadas se indican en la tabla 4, en ia
que se incluye, en forma de ejemplo, la notaci6én que se usera
en los planos y documentos en que se.describan estos productos.

TABLA ¢

SERIES DE PERFILES HUECCS

Notacién

Serie
. (en farma de ejemplo)

© 100.4
= 803
C £ 0180:12C.5

........... =

Perfil hueco redondo
Perfil hueco cuaarado .
Perfil huecc rectangular

Todo perfil hueco llevara las siglas de la fabrica y la del
acero A42b, marcadas indeleblemente mediante procedimiento
elegido por el fabricante.

En las tablas del apéadice figuran los perfiles que se utili-
zan usualmente. En la columna denominada <suministros de

cada tabla se destacan mediante la sigla P aquellos perfiles

que en circunstancias normales se mantienen en existencia per-
menente en el mercado, Los productos marcados con la si-
gla C no deben emplearse en los proyectos sin previa consulta
de su posibilidad de suministro.

8. TOLERANCIAS. EN LOS PERFILES HUECOS

Las tolerancias en las dimensiones y en el peso de los per-
files huecos seran las establecidas en la tabla 5.

Por convenio entre fabricante y consumidor pueden estable-
cerse tolerancias mas estrictas.

Son admisibles los defectos superficiales cuando suprimidos
por esmerilado el espesor del perfil cumple las tclerancias.

+ TABLA s
TOLERANCIAS EN. LOS PERFILES HUECOS
Ciémeiro d, y lados 9 0 b Espesdr e Longitud 1 i’eso P
Dimensidn Toierancia Dimensién Tolerancia Tolerancia Tolerancia
mm. - Tm mm mm mm o
- Normal En el lote
40 a 6 +0,5 2y3 + 0,25 + 100 N +4
85 a 9C + 0,7 4 a8 + 0,30 - 0
’ ' Restringida En el producto
100 a 159. + 0,8 + 10 te6
156G +1,0 — 0
Flecha f En perfiles éuadrados y rectangulares
Ortogon+lidad
Tolerancia entre 88° y 92°
i | | I Radio exterior r
i | 1
Tolerancia * e
ft<00021 Revirado
Tolerancia 1° por m
APENDICE A A.l. Perfil hueco redondo.

PERFILES HUECOS ACTUALMENTE UTILIZADOS

A.o. Perfiles huecos utilizados.

Con ceracter indicativo se describen los perfiles huecos de
acero que fabrica la industria espafiola para su empleo en es-
tructuras de edificacién en la fecha de publicacién de esta
Norma. No se proscribe la utilizacién de otros perfiles huecos
que pueden fabricarse en el futuro.

En la columna «Suministro» de las tablas, la indicacién P,
existencia permanente, o C, consulta previa, corresponde a las
condicioncs de mercado en la fecha de publicaciéon de la Norma

g evidentemente no puede recoger las variaciones que se pro-
uzcan,

Tiene seccién anular de diéme;ro exterior d y espesor e no
mayor que 0,0d ni menor que 0,025d. Las dimensiones y los
términos de seccién se detallan en la tabla A.l.

A.2.

Tiene seccién cuadrada hueca, de lado a y espesor e no
mayor que 0,la ni mepor que 0,025a con aristas redondeadas.
Las dimensiones y los térmihos de seccién se detallan en ig
tabla A.2.

A.3. Perfil hueco rectangular.

Tiene seccion rectanguiar hueca de lados a > b v espesor e,
no mayor que 0,1d ni menor que 0,025a con aristas redondeadas.
Las dimensiones y los términos de seccién se dctallan en 1la
tabla A.3.

Perfil hueco cuadrado.
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TABLA A-i

v ¢ = Perimetro *

A= Afep de la seccién

§ = Momente estdtico de medla seccidn respecto. 0 un eje baricénirico
\X _ 1z Momento de inercia dd 1a seccién respecto 0 un eje baric_e’ntrico.

i 2.4/ I’A- Radio de giro de la seccidn respecto o un eje baricvntrico

Wz 2I'd Médulo resistente dela seccidn respecto a un-eje -baricéntrico

"PERFILES HUECOS REDONDOS

J, = Mddulo de torsion de la seccidn : )

Dimensiones Teérminos de seccidn Peso| o Dimensiones Términos de seccidn  |Peso] £

- . - “

Perfil | d | ¢ |w |A) S| T |W |7 |L)|P |2 |Pedil jd|e]|ejAlS|T W/l L)) =
= £

2| = 4] = 4 € 2| a]| 4 3

mm|mm mmj|cm [Cm Jecm [cm |[cm [cm kp/rn u:; mm mm|{mmjicm |em jcm cm’ cm Cﬂ'!4 kp/m 7]

@40.2 | 40| 2 |126 | 239 1,44| 433| 216|135 | Beg 1,88] P ||@# e0.2] so| 2 |251| 4,99 9,08 37,3 9,33} 2,76] 7486} 3,85] ¢
©®40.3 | 40| 3 |126] 349 2,05 601 300] 1,3 12.27 274| P |I¢ 80.3] 80| 3 |251] 7,25 8,90 53,8[13,5]| 272|108 | 5,70{ ¢
d404 | 40| 4 | 126|452 2,60| 742 371|128 [148) 355| ¢ [lg 80.4| e0| 4 |281| o5511,6 691173 ) 269|138 | 750] ¢
P45.2_ 45 1 2 141 | 2,70| 1,85| 6,26| 2,78| 1,52 [ 12,5] 2,12 3 2 90.3] s0].3 283 89| 1,4 77.6] 17,3 3.07[155 | 6.943] p
©45.3 | 45| 3 [141 3,96 263| 0,77 3,90 140 (175 | 31| P Hp g64| 90| 4 |2083[10.6|148 100 [22,3] 5,04/ 200 | €198}
das5.4 | a5| 4 [141]525] 337|109 ] 484] 145(21,3] 404] ¢ . )
ps0.2 | so| 2 [157 [ 302] 2,30 8./q 3as] 1,65 174] 237] P @ 08} 901 5 l2e3]15.4]i6.1 121 [26,9 | 3.01]242 105 | »
G203 | 50| 3 | 157 ] 243 231122 401] 166| 2a5| 3a7| p [|¢ 1903]100] 3 |314[ sanarjios [21.5} 3a3lars |77 P
2504 | s0l|.a 157|578 223 15.4| 66| 163] 30.8] a53] p {|0 1004 100] 4 |314]12,1 18,4 |139 [27,8] 3,35]278 | 0.47| P
0552 | 55| 2 |173|233] 2,811, 7| a.25] 67| 234 21| © |[# 100:5(100} & 3141148 122,6 165 33,6} 3.36336 |11,7 | P
9553 | ss| 3 1173} 490 a,06|16,6 | 6,04| 1,84 33,2] 3ps| ¢ [|# 100.6|100 ]| 6 |314]17.7|26.5 196 |39,3] 3,33{353 138 | ¢
&55.4 55 4 173 ) 641 5,21 21,0 7,64| 201 ]420] 503] ¢ @ 125.4|125 4 393|15,2 |29.3 [279 |44,6| 4.28|557 |11,9 c
se60.2 | 60| 2 |188] 3.64] 3,26] 15,3 5,11 2,05| 30,6] 286] P ||l# 125.8]125 | 5 {3s3}18.0 36,0 |340 |54.4| 424lc60 198 | ¢
960.3 | 60 3 188537 4,87/ 21.8| 7,29/2,01143,7) 421 P Ng 1256|128 | 6 |39322,4]|42,5 |398 |63,7] a21{796 176 | ¢
vcoa | 60) 4 |1e8 704 6.27127.7| 0.24| 1.98] 55.4] 552 P N5 1555155 | 5 | 287|236 562 663 [85,5] 5300330 [18s | ¢
@es.2 | 65| 2 (204|396} 3,97|1197| 6,06/ 223|394| 3,11| € |lp155.6]158 1 @ {487 |281 686 |7er jo1 | s5,27hs60 220 | ¢

pes.a| 65| 3 |204]684] 5,78(20,1 | 8,652,719 |56,2] 458| ¢ ! -

#6594 | 65 (.4 |z0a]|7.67| 798/ 358|116 |28 |71, 6] 602] .c ”155': :5’ : ;:7 36,9 865 1000 129 ] 8,21 12000 290 c
6702 | 701 2 Taz0 s27 4z |2e7 | 705|241 [asal 335 p |2 1755|175 o267 723 [see o |[eoifi3ze[210 [ ¢
703 | 70| 3 |220| 631 673) 355|100 | 237 | 71,0 48| p ||2 375.6[178 | 6 [580]31,5 es7 [nao 130 | s,98p2s0f2s0 |
6704 ) 76| a |220| 829 872/ a53]129 | 234({908] &3] ¢ ||#175.8[175 | 8 |550)420 N2 N470 168 | 5,92294033,0 | ©
& 75.2 75 2 236‘ 4,56 5,33/ 30,5 3.1.5 258 61,1 380 P @ 200.5]200 -} 628|308 95,1_!460 148 6,91 2920 (24,0 [
@753 | 75| 3 |236] .78 7,78/ 440 11,7 | 2,54| e8.0] 832] P ||@ 2006|200 | € |e28 |36 (13 720 [172 | 686(3440]287 | €
@754 75| 4 |236]'852110,1 (583150 |251(113 | 7.00] P ||# 2008|200 | 8 |628[483 |1a8 |[2230 (223 | 6,79{4460]379 | C

TABLA A-2

“PERFILES

HUECOS CUADRADOS

Per[motro

r
v
Az Area de |a seccldn

Radio exterfor de redondeo

$= Momento estatico de media seccidn reepecto @ Xx&r

I = Momento de [nercia de !a seccidn respecto @ Xo ¥

W= 2I.0 Modulo resistente de la seccicn respecto a Xg ¥
73 Vi'A Radie ds giro de_la seccidn respecto @ xoY

' I, = Mgduft de torsion ds la sectidn

Dimensiones Términos de seccion {Peso ° Dimensiones Términos "de Ia seccion  |Peso 2
o bl
= . . : “
Perfil o ye|r e A|StH 7 I wWlilh o) Cllrefit|ale|riv]A|S|Tiw]|7i |4 |p}E
. ‘E ' E
2 3 4. 3
mm [mm |mm|mm|cm{em | cm | em | cm cm‘ kp/n R mm (mm | mm [mm crnz cn.i‘ crr? crﬁ cm cm /m]
#40.2 40 | 2 5 | 151] 290 204 680| 540[1,53| 1,3 | 228] p [|# 803] 80} 3 8 [307]| 893| 2,8|866|21,7 |31 |140 | 700} P
#40.3 [40 | 3 | 8 147 33| 200 601|451 | 198] 156 | 324 P # 804| so| 4|10 |303|n6 163098 (2r.2] 30680 |an] P
1™ ' ' | Do # 805| so| s | 13 |299]143 | 198 )i2e |32,0| 301tz |3 | P
#40.4 140 [ 4 | 10 [143] 521 3400105 |s26/ 142189 ] 409) P Mo ool g0l 5| 15 204 165 |22,4 144 | 360] 2,95|250 13p | ¢
#45.2 148 [ 2 [ .5 [171)] 330| 263| a94|442( 174|163 | 259] C [l 503] s0| 3 | B |347|i0) |16,4 126 |30,9] 352202 | 785] P
#€45.3 | 45 | 3 8 |167| 473) 385134 |595|1,68/229371] C lI# s0.4| s0| 4 | 10 [343]|132 |21.1[159 |354] 347[261 Jioa | P
#45.4 | 45| 4 | 10 [163] 01| 249159 |707| 163282 | 472] ¢ [|[# sos| so| s | 13 [{3239|181 |253 189 |41,9]| 342|316 127 ]| P
; ] 6 {149} P.
#502 150 | 2 s [vo1| 370 33011 571, o] p I¥_908] 90, 6 | 15 [334]|189 |292 [214 | 476 336/36
#s503|so’| 3 8 |187 3'33 . 119 5‘5 i il # 100311001 3 1 8 1387{113 1201|175 | 350) 3,93)279 | 88sy P
: . 5§33 462119,0 17,591 189320 | 4181 P Ly 156 0160| 4 | 10 |383] 148 | 264|223 | 446|388|363 J1ns | »
#50.4 | £0 q 10 [183] 681 573|229 [9,15 | 183339 | 83s| P # 1005|100 5 |13 |379]18) |31,9|266 |537 | 383]{440 |42 P
#55.2 |55 | 2 211 | 410{ 404|18,9 (6,86 | 204|309 | 322 c- |j# 1006l100{ 6 | 15 |374]23 [370{304 |607| 377|513 Jie7 | P
#5553 |ss | 3 8 |207| 593] 570|259 |943| 200 [434 | 468| ¢ [[# 120.4[120] 4 | 10 463|180 |35 397 [652] 470]E38 [140 | P
#55.4 |ss | 4 |10 712 vs | 204 : #12080120| 5 | 13 |459|22) [47,2]478 | 79,6/ 464|7e0r174 ) P
702 Teo 2 re 2013 761 266 i;": 2 _{2P 5:'5 597 E £ 1208|120] & | 15 |454]e6) |55 551 |91e|as9lo13legs | ¢
. 231| 450 486 24,8 (828235 |399] 353 #1405[190] 5 | 13 [532|281 |es5,6 [780 [ [s4c]260|205 [ ¢
#60.3)160 | 3 a. 227| 653 6@9(34.4 s 1230|571 513] P [l# 1490.6/ 140 & | 15 {334)209 768|205 129 |541]480 243} P
#60.4 160 | 4 | 10 [223] sav| 866|423 {140 (224 (722]660] P |[# 140.8)120| 8 | 20 |s26)40n |97.5 [1130 {161 [5,30]690]314] P
#60.5 160 | 5 |13 |219)10) |102 485 162 |2,19 |852] 7.96] c |[#160.5[160] s | 13 [619}30,1 ea9 [100 [149 [s,28 1901|237} P
%702 |70 1 2 5 |271] 530] 611]403 |15 (276 (643 [aa6] ¢ ||# 160-6|160( & | 15 [614]357 o2 ‘1380 173 16,23 2240280 P
’ 2! n L} L 1}

: # 160.8l160| 8 | 20 | 609|464 [131 i7a0 |[218 !6.12]2890]388 | P

0.3 7 07
[¥7 70| 3 | 8 j267| 773 860,566 |16:2 12711928 | 607} P oot 75T 5 |10 | 659|221 | 96,7140 [169 16,89 |2290] 252 ] ©
#7q.4 170 | 4 |10 1283100 22 |70,4 |20, 265 M8 | 786] P I r706|175| & |15 | 654|381 16 [1680 |r08 [s.84 (210|209 ¢
|#70.8 | 7o |.5 | 13 {28912y 145 (82,0 (23426041 |953] P 170.8]175| 8 | 20 |646] 49,5 149 2120 [249 {653 |3410] 390 ) P
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TABLA A-3 PERFILES HUECOS RECTANGULARES
- \ .# = Radio exderior de redondeo Sy Womento estético de medic unown. rospecto a 7
. % us Pgrfmolro , I Momento d. inercla de la ueelon respecto a ¥
‘ A = Areo d’ la seccion . , lq, 21,. "8 Mddulo uslsnnu de luocenon, respscioa ¥
s § X 5= "“‘f"""’ ”'f"“ "" '“f’i" '°°°i°“"-'°”-_'°'°‘“ X % VI’ A radio e glro de ln aecclon rupoofo 'R
§ Tez Momento de inercia dela secoidn, respecto 'a X I; Modulo de torsion. de la. seccion
' § Wyz 2L a Modulo resistente de 6 seocidn, raspecto a ¥
B #x=VIg A rodio de glro dela seccion respecto a X
Dimensiones . Terminos de seccidn Peso °
Perfil a b e L A S |h | K | & Sty | % 5 |4 4 z
. E
mm |mm | mm |mm [0fm |en? |em® Jent Lend® [em |en |em® |end [em {em® |kp/m]| 3
# 60.40.2] €0 40 2 5 191 3,70| 3,70{ 18,1 | 6,03]2,21 | 2,60] 9,69 4,85 1,62 20,7] 2,911 P
# 60.40.3] €0 40 3 | e 187 5,33] &,18] 24,7 | 8,23| 2,18 3¥,91| 13,1 6,56 1,57 ( 29,2] 4,18f
# 60.40.4f 60 40 4 10 183 6,081] 6,42] 20,7 9,91(2,00 1 4,84|18,7 7.88 1,82 360} 5,35] P
# 70.40.2 1 70 40 2 5 {211 410 467 264 7,55 264 3,70] 11 5,671,658 2%,8| 3,22 ¢
# 70.40,3] 70 40 3 [ 207 5,93] 6,39| 35,4104 | 2,48 | 4,47 15,2 7,59 1,60( 36,4] 4,66] C
# 70.40.4] 70 40 |. 4 10 |2o03 7,61| 8,23 44,3126 | 2,41 | 5,66]| 18,3 9,16/ 1,85 | 453] 597] ¢
# 70.50.2| 70 80 2 5 |23 4,50 98,33| 31,1 | 887 2,63 | 4,26( 18,5 7,42/ 2,03 37,58 3,53; ¢C ]
#70.20.3] 70 | S0 3 8 l227 | 6,53] 7.59] 431|128 | 2,87 6,03/256 | 10,3 1,88 53,61 5138 C
# 70.50.4 70 50 4 10 223 8.41{ 9,55] 53,0)18.71 2,611 2,67(31,4 12,81 1,83| 67,68 6,60} ¢ _
# 80.40.3] w0 q0 3 8 [227 | 53] e,18{ B1,0( 128 |2,79 | 5,02( 17,2 8,62| 1,62 | 43,8] 8.13)
# 80.40.4] 80 40 4 (Mo |z23 8,41} 10,2 { 626|156 | 2,73 | e,28/20,9.| 10,5] 1,88 | 54,7| 6,50y P
# 80.40.5] 80 40 s |13 |z19 |10,14] 12,0 | 7,6]| 179 | 2,66 ] 7,33[23,7 | 11,9 ]|1,53| 636] 7,°6 c‘_J
# 80.60.3| 80 60 3 8 [267 | 7,73| 10,5 | e8,8]17,2 | 2,96 | @,60|44,2 | 14,7 |2,39| &85] 6,07 P
# 80.60.4] 80 60 ) 10 263 J10,0 {13,3] e5,7]|21,4 | 2,93 (10,9 |%54,9 | 18,3 2,34 | N3 7,86 P
# 80.60.5| 80 60 [} 13 (259 fi21 t13,8 ] 998 i250 | 207 (12,9 (63,7 | 21,2 |2,29 | 134 s,53} P |
#100. 50.3 | 100 S0 3 @ |287 | 8,33| 13,1 | 105 |20,9 | 3,54 | 8,13|39,6 | 14,2 | 2,07 | 8B,S] €054 P
#100.50.4 | Y00 | 80 4 10 j283 Ji0,8 | 16,8 | 131 ee1 | 3,48 |10,3 |44 17,6 | 2,02 113 8,491 »

Y #700.80.5] 100 50 5 13 {279 |13,y {200 ] 183 |[306 | 3,41 [w,2 |61,0 [20,4(1,97 (134 |10, 37} P
#1c0.50.6 | 100 50 6 15 |274 15,3 | 22,9 ["m1 |342 3,34 (13,9 [96,7 [ 22,7 192 | 181 [12,03] ¢
#100.60.4] 100 60 4 10 | 303 J11,6 | 18,7 | 149 |25,8 | 3,80 |13,1 |@7,4 | 22,5 )2,41| 166 9,11} P 1
-#100. 60.5 | 100 60 5 13 {299 |41 |22,4 | 175 [381 | 3,62|18,7 [78,9 [ 26,3 2,36 187 ]11,70| ©
#100. 60.6 | 100 60 [ 15 {294 |69 |57 ) w7 {395 | 3,46 (17,9 [86,4 | 29,5 |2,31]214 |12,97] ¢
¥100.80.41 100 ) 4. |10 |343 |18,2 |22,86 ) 86 |372 | 3,76 19,4 132 33,0 | 3,16 | 264 }10,37} P |
#100.80.5 100 | 80 8 |13 |339 |1e,1 | 271 | g1 |44, | 3,70 23,3 o6 39,0 | 3,11 (307 |12,67| P
#100. 80.6€ | 100 80 6 15 |334 |19 | 3131 2m |[B07 | 3,64 289 |77 44,3 | 3,06|355 |14,85} p |
#120. 60.4 | 120 80 4 10 |343 [13,2 | 299 | 236 [393 | 4,22 )15,4 |80,0 | 26,7|2,46[201 J10,37] P
#120. 60.5 | 120 60 3 13 1339 |11 | 30,0 2@ |465 | 476 18,4 |[04,0 | 31,4 |2,41]|247 J12,867) P
| #120. 60.6)120 60 6 15 334 J18,9 | 346 | 37 528 | 4,09 (21,2 106 35,3 2,37 | 277 J14,85) °
#120.80.4 1120 80 4 .| 10 |363 14,08 | 29,6 | 290 | 48,3 | 4,42 |22,4 155 38,8 3,24 332 {11,627 C
#120. 80.5] 120 80 5 13 |'379 J18,1 | 38,7 | 345 |67,8 | 4,36 |27,0 [184 46,1 | 3,19|402 [14,24] P
#120.80.6{120. | 80O 6 |18 374 21,3 | 1,4 | 8 |es58 | 4,30 (31,3 210 52,5 | 3,14|467 l16,74| P |
#120.100.4] 120 | 100 4 10 | 423 18,4 |'34,2 | 243 |37,2 | 4,57 |30,2 |260 57,0 3,98| 479 12,88} P
#120.100.51 120 | 100 5 13 419 |20,1.1 41,6 | 472 |e8,6 | 4,52 [36,6 (311 62,2|3,93|843 [1581f C
#120100.6 f 120 | 100 5 18 414 | 23,7 | 48,3 473 | 708 | 4,46 (42,6 [357 71,4| 3,80/607 |1s,62) c |.
#140. 60.4 | 140 60| 4 10 | 383 |14,8 ) 320 ] 345 (49,8 | 4,85 17,6 | 926 | 30,8 | 2,50([247 f11,63] ¢
#140.60.5] 140 60 5 13 379 |18,1 {386 | 15 |55,3 | 4,76 21,2 |109 36,4|2,45(297 [14,22] C
#10. 60.6 140 60 6 15 (374 J21,3 | 44,7 | a74 le7,7 | 471 |24,4 |24 41,2(2,41|342 ]16,741 C _‘
#140. 80.4 | 140 8o 4 110 |423 16,4 | 37,4 | 923 |e604 | 5,08 {28,4 |17 44,6 | 3,30|412 |12,88] P
#140. 80.5 1 140 80 5 13 | 419 20,1 ] 45,3 ] s06 | 72,4 | 5,01 [30,8 |212 53,1 3,26|800 358 P
#140. 80.6 ] 140 80 [3 15 [ 414 | 23,7 { 527 | 582 |83 | 4,95 |35,7 |243 60,7 | 3,20(582 |18,62]| P
.#140.100.4| 140 | 100 4 10 {463 |18,0 | 42,8 | 497 {710 [ 5,25 (34,1 {297 69,3 | 4,06 (601 f14,14] F-
#140100.8] 140 ] 100 LY 13 | 489 |22,1 | 82,1 | 598 | @54 | 6,20 |41,4 [3%6 71,2 | 4,01 (733 l17,38f P
#140.100.6 | 140 100 [] 15 434 | 26,1 60,8 | es0 | 98,5 | 5,14 (46,2 (310 82,0 3,96 6868 20,51 C
#160. 80.41 160 80 4 10 1463 18,0 | 46,0 ] 389 [736 | 5,72 |26,6 (200 80,3 |-3,34 | 495 |14,14| ¢
#160. 80.5 | 160 80 L} 13 ] 459 |22, | 659 | 08 |68,5 | 5,65 34,6 (2 60,2] 3,30( 601 J17,38] P
#160.80.6] 160 eo [] 15 454 ] 26,1 65,2 | 816 [102 5,59 (40,2 | 276 69,01 3,25[/700 [20,%1] C |
#160.120.5 ) 160 201 & 13 539 | 26,1 71,4 ] 948 N9 6,02 |38,7 |B10 102 4,83 200 J2o,52; P
#160.120.6 | 160 | 120 [ 15 | 534 | 30,9 | 83,7 |00 138 5,97 |66,8 {707 {118 4,78 420 |2e,27| P
#160.120.8] 160 | 120 8 20 |526 40,0 {106 1370 l171 5,85 187,2 {878 [146 4,68(W10 [31,43] Cc
#180.100.51 180 | 100 [ 13 839 | 26,1 | 763 |10 {123 6,51 |50,0 446 69,3 4,13]|050 }20,52] P T
#180.100.6 | 180 100 [ 15 634 |30,9 | €9,4 |1280 (143 6,44 |89,5 |516 03 4,09 1230 '|24.27] P
#180.100.8 | 180 | 100 8 20 | 826 J40,0 {m3 Jiweoo D7e 6,32 70,3 (@37 (127 | 3,99(1960 |31,43; p
#180 140.5 ] 180 | 140 5 13 619 | 30,1 | 93,8 140 Ni67 8,06 |79, |62 [137 5,65 |W40 |23,66]
#180.140.6 ] 180 | 140 6 15 614 | 35,7 |10 1650- [183 6,79 {02,9 1120 |180 5,60 (2170 |2¢,04| c
#180.140.8] 180 | T40 8 20 | 806 | 46,4 |47 |2070 [230 6,68 119 1410 (201 5,80/2790 |36,45] ¢
#200. 80.3 | 200 [T3) 8 13 839 | 26,1 { 80,1 |12%0 [126 6,91 |42,0 |2%w 74,2 | 3,37 | 810 J20,52 '
#200. 80.6 | 200 a0 [ 18 {834 | 30,9 93,8 [1450 {145 6,84 |49,1 |342 88,4 3,321 943 J24,27]
#200. 80.8 | 200 e0 8 20 | B26 | 400 |19 [1800 103 3,23|/N80 [31,43] e
#200.120.5| 200 | 120 ] 13 819 | 301 | 99,6 |1830 24 4,96 660 |23,66] P
¥200.120.6 ] 200 | 120 e 15 614 | 337 jnz  |ieco ‘ A 4,92 1950 ]28,04} C
#200.120.8200 | 120 8 20 | 606 | 464 {150 |2390 1] 4,62]2000 y36,45] P
¥200.150.5] 200 | 180 [] 13 e7e 33) |[ne |10 164 8,10 2400 l26,01) c
#200150.6] 200 | 150 [ 18 |evé 3953 | 135 2240 192 @,05(2e30 130,87] ¢
#200.150.8§ 200 | 150 [ ] 20 | ges 81,2 {173 li“o 242 8,05|3650 J40,228 P
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APENDICE B
RELACION DE NORMAS PARA CONSULTA

Bclacién de las Normas UNE, ISO y CECA que se han te-
nido en cuc¢nta en la elaboracién de esta Norme Basica, o que
pueden constituir documentos interesantes para consulta.

UNE 7 o1 Determinacién cuantitativa del carbono en
los aceros empleados en la construccion.

UNE 7-017-73 Determinacion de la dureza en productos de

. . acero por el método Brinell.

UNE 7 019 Determinacién cuantitative del azufre en los
aceros empleados en la construccion.

UNE 7 027 Determinacion cuantitativa del manganeso en

- ' los aceros empleados en la construccion.

UNE 7-028-75 Determinacion gravimétrica de silicio en ace-
ro y fundiciones. : .

UNE 7 029 Detierminacion cuantitativa.del foésforo en los
aceros empleados en la construccion.

UNE 7 208 Ensayo de aplastamiento de tubos de accro.

UNE 7 248 Determinacion espectrofotocalorimétrica del
fosforo en aceros y fundiciones.

UNE 7 349 | Determinacién del carbono en aceros y fun-

i diciones. Método gasomstrico.”
UNLE 7-266-73 Ensayo de traccion de tubos de acero.
UNE 7-277-73 Ensayo de traccién de chapas, bandas y fle-
. jes de acero de espcsor comprendido entre

0,5y 3 mm.

UNE 7 282 Toma y preparacion de muestras y probetas
de productos de acero laminado y forjado.

UNE 7-292-72 Ensayo de doblado simple de productos de

acero.

. UNE 7-331-75 Determinaciéon de bajos contenidos de carbo-
no en-aceros. Método volumeétrico.
UNE 7 334 Determinacion del nitrégeno en aceros y fun-
: diciones.
UNE 7 349 Determinacion del carbono en aceros y*fun-
diciones. Método gasomeétrico.
UNE 7-354-75 Determinacion espectrofotométrica del man-
) ganeso en aceros y fundiciones.
UNE 36-004 Aceros. Definicion y clasificacion.
UNE 36 007 Condiciones técnicas generales de suministro

de productos siderurgicos.
Aceros no aleados de uso general en cons-
. truccion. Tipos y grados. '
UNE 36 501.2°R. Productos siderurgicos. Definicién y clasifi-
- cacion.
[SO 82-1974 Acero. Ensayo de traccién.
ISO/R- 85-1959 Ensayo de doblado en el acero.
[SO/R 377-1964 Toma de muestras y preparacion de probetas
de acero laminado o forjado.

UNE 36-080-73

EU 2-57 Ensayo de traccién en productos de acero.

EU 3-55 Ensayo de dureza Brinell en productos de
acero. B )

EU 6-55 Ensayo de doblado en productos de acero.

EU 48-65 Fleje laminado en caliente, en acero no alea-
do. Tolerancias en medidas, en formas y en
pesos. N :

ZU 51-70 Bandas de anchura igual o superior a 600

milimetros. Tolerancias en medidas, en for-
mas T en pesos.

1I. Autoridades y person‘él

NOMBRAMIENTOS, SITUACIONES E INCIDENCIAS

PRESIDENCIA DEL GOBIERNO

ORDEN de 30 de diciembre de 1976 por la que se
nombra a don José Rodriguez Sanz funcionario del
. Cuerpo Administrativo de la Administracion Civil
del Estado, en aplicacion de lo preceptuado en el
articulo 2.° del Decreto-ley 10/1964, de 3 de julio.

2751

Ilmos. Sres: Por Orden de la Presidencia del Gobierno
de 30 de scptiembre de 1985 («Boletin Oficial del Estados
de 13 de octubre del mismo afio}, se integraron en el Cuerpo
Administrativo de la Admimistracién Civil del Estado deter-
minados funcionarios pertenecientes al Cuerpo Auxiliar, por
cumplir les requisitos establecidos en el articulo 2.2 del Decreto-
ley 10/1964, de 3 de julio. -

Justificado el cumplimicento por don José Rodriguez Sanz
de los requisitos exigidos por el apartado b) del numero uno
del articulo 2.° del citado Decreto-ley 10/1964, de 3 de julio,
Yy teniendo en cuemta lo dispuesto en el Decreto 3357/1975,
de 5 de diciembre, por el que se declaran reevisados de oficio
¥y anuladas las sanciones admijnistrativas acordadas de confor-
midad con lo establecido en la Ley de 10 de febrero de 1939, de
responsabilidad politica, i

Esta Presidencia del Gobierno acuerda:

Primero.—Integrar er el Cuerpo Administrativo de la Admi-
nistracion Civil del Estado a don José Rodriguez Sanz, inscri-
biéndole ‘en el Registro de Personal con el ntimero A02PG010812,
con efectos administrativos de 1 de enero de 1985 y econémicos
de la fecha de reimgreso al servicio activo del interesado.

Segundo.—Reconocerlo como afios de servicio préstados para
la liquidacion de triemios, los transcurridos desde su ingreso
en la Administracién hasta el momento en que nuevamente
tome posesién de su destino, com expecién, en su caso, de la
pena que le haya sido impuesta por Tribunal militar.

Tercero.—Destinarle con caracter definitivo al Ministerio de
Hacienda, Madrid.

Contra la presente Orden podra interponer el recurso de
reposicion. del articulo 126 de la Ley de Procedimiermto Admi-
nistrativo, ante la Presidencia del Gobierno, en el plazo de un

mes, contando a partir del dia siguiente al de la publicacién
de la presente Orden en el «Bolétin Oficial del Estados. -

Lo que-comunico a VV. II. para su conocimiento y efectos.
Dios guarde a VV.1I. . -
Madrid, 30 de diciembre de 1976.—E! Ministro de la Presi-

dencia del Gobierno, P. D., el Subsecretario de la Presidencia

del Gobierno, José Luis Graullera Micé.

[lmos. Sres. Subsecretarios de los Ministerios civiles y Direc-
tor gencral de la Funcién Publica. e

ORDEN de 21 de encro de 1977 por la que se in-
tegra en el Cuerpo Administrativo de la Adminis-
tracion Civil del Estado al funcionario del Cuerpo
Auxiliar don Francisco Medina Izquierdo.

2752

Ilmos. Sres.: De conformidad con lo dispuesto en.la Grden de
esta Presidencia del Gobiecrno de 23 de julio de 1976 (<Boletin
Oficial del Estado» de 25 de septiembre del mismo afio), y vista
la peticion de destino efectuada por el interesado,

Esta Presidencia del Gobierno ha tenido a bien disponer:

Primero.—La integracién en el Cuerpo General Administra-
tivo de la Administracién Civil del Estado del funcionario del
Cuerpo Auxiliar don Francisco Medina Izquierdo, con efectos
administrativos y economicos de la fecha de su toma de pose-
sion, destinandole con caracter provisional al Ministerio de
Obras Publicas, Las Palmas, e inscribiéndole en el Registro de
Personal con el namero A02PG010820. )

Segundo.—Contra la presente Orden se podra interponer el
recurso de reposicion del articulo 126 de la Ley de Procedi-
miento Administrativo, ente la Presidencia del Gobierno, en el
plazo de un mes, contando a partir del dia siguiente al de su
publicacién en el «Boletin Oficial del Estados.

Lo que comunico a VV. II, para su conocimicnto y efectos.

Dios guarde a VV. II. ) .

Madrid, 21 de enero de 1977.—El Ministro de la Presidencia
del Gobierno, P. D., el Subsecretario de la Presidencia del Go-
bierno, José Luis Graullera Mic6. :

Ilmos. Sres. Subsecretarios de los Ministerios civiles y Director
general de la Fyncién Publica..



